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Sera valido hasta el momento en que las condiciones aqui descritas cambien, es decir, cuando se modifique el Lay-Out de trabajo, o se ahadan maquinaria de corte y

soldadura con una tecnologia diferente con materiales de aporte diferentes a los descritos en este documento. También deja de ser valido al cambiar las condiciones
de ventilacién que actualmente posee el area de trabajo.
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Prefacio.

es una
empresa cuya finalidad es

Entre sus diversos centros de operacion en la Republica

Mexicana, tiene uno ubicado en las afueras de
Constituye una

base desde la cual se gestiona y se organiza en cuanto a recursos

materiales y humanos, las actividades de_

Para poder cumplir su misiéon y su vision en esta zona
region, N, requiere de la

ayuda del recurso humano trabajador, quienes colaboran con la A
empresa para que pueda alcanzar sus objetivos, a su vez que la \‘
empresa les proporciona un ambiente de desarrollo profesional, )
econdémico y laboral.

En este intercambio de servicios y beneficios,
, proporciona un
ambiente y condiciones de trabajo seguros para los trabajadores,

con la finalidad de procurarles su buen estado de salud y de it vl
integridad. Asi mismo, la empresa se acopla con los lineamientos tecnologias

que le exigen las autoridades laborales mexicanas, representadas
por la Secretaria del Trabajo y Previsién Social.

Marco Legal.

I ——— - realiza
trabajos de corte y soldadura para dar mantenimiento a los
implementos y herramientas de perforacion que estan formadas a
base de Metal-Mecanica.

De acuerdo a lo estipulado en el punto 2 de la vigente VO ltal
norma de la Secretaria del Trabajo y Prevision Social, NORMA Oficial

Mexicana NOM-027-STPS-2008, Actividades de soldadura y corte-

Condiciones de seguridad e higiene, dicha norma junto con todosSeguridad Laboral

sus lineamientos y obligaciones que exige al patron empleador,
aplica a NG Por tanto
queda obligada a guardar observancia de dichos i

mientos, .
parametros y pormenores que refiere dicha reglamentafgeca@*garrono fue realizado por Voltar
de este pais. para un cliente de categoria industrial.

éﬁm Ei?tperggmlaa identidad y los datos de sus clientes.
este documento, buscando que sirva com -0 el Midkd R pHMcCamente como demostracion, por tanto,

analizar los riesgos que conllevy igcaeiippdbfesoriey|eddaiitoy procesos, asi como las ilustraciones relevantes
poder asi establecer los controles necesarios y equipo de proteccion

personal que permitan eliminar o minimizar los [Aedgcyl Qnitidas y/o cambiadas o alteradas.
describen en este documento.
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Descripcion del area de soldado

Condiciones que [

proporciona para tareas de
corte y soldadura.

Este capitulo contiene lo siguiente:

Identificacion de los procesos y de las areas de trabajo en donde
se llevan a cabo las actividades de corte y soldadura.

La relacion de equipos, materiales base, materiales de aporte y
gases combustibles que se emplean para soldar o cortar.

El equipo de corte y soldadura utilizado.

El tipo de riesgo que se encuentra en el area de corte y
soldadura.

Identificacion de areas con atmosferas no-respirables.

T

Es importante conocer y describir el area donde se realizan §
las actividades de corte y soldadura. Para esto, [
. ha dispuesto una zona dedicada y
exclusiva para estas actividades, con el fin de controlarlas de una

manera mas facil y en caso de algun accidente, poder tener un
control de la situacién mas rapido.

Imagen alterada intencionalmente por Voltar

. .. . . para proteger la identidad de su cliente asi como sus
Buscando las mejores condiciones de trabajo para brindar tecnologias

a sus trabajadores soldadores, I
I, ha buscado eliminar las condiciones donde la atmésfera
de trabajo sea no-respirable.

Todas estas bonanzas quedan expuestas en el capitulo
presente, y pueden ser corroboradas de manera fisica, a la fecha
actual.

DESCRIPCION FiSICA DEL AREA DEVOltar
CORTE Y SOLDADURA

En IR bose kmSEQUFIdad Laboral
8.5, Ciudad del Carmen, el area asignada para las labores de corte y
de soldadura se encuentra marcada con el sombreado magenta del

plano anexo NN cn este documentof Qmirganarrollo fue realizado por Voltar
area de terreno de 448 m?. . ;. .
para un cliente de categoria industrial.
Esta area puede ser dividida en 3\Béasnies @hagectd identidad y los datos de sus clientes.
como lo marca dicho plano anexo: Este archivo es Uinicamente como demostracion, por tanto,

subdrea 1. IRSNBIMPRIES realesHle.lQs procesos, asi como las ilustraciones relevantes
cabezales del abastecimiento de acetileno y %;émgsm|6jgﬂtidas y/O Cambiadas /o) alteradas.

para el oxicorte, ademas de funcionar

almacenamiento de tanques de dichos gases. El riesgo en esta
zona se clasifica como indirecto, ya que los accidentes que podrian
generarse, no recaen sobre la actividad en si de corte y soldadura,
sino que recae sobre los servicios y materiales que se requieren
para hacer posible dicha actividad. Para ampliar esta informacion,
ver el capitulo Ill de este documento.
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Subédrea 2. Consta de 145 m? Es el area donde los
trabajadores realizan fisicamente las labores de corte y soldadura, y
por ende, donde el riesgo es directo. Se ha clasificado como
directo porque en esta zona es donde el trabajador puede recibir
un dafio al ejecutar de forma directa esta actividad. Para ampliar
esta informacion, ver el capitulo Il de este documento.

Subdrea 3. Ocupa 148 m’? Esta zona se usa para
almacenar los materiales de aporte para corte y soldadura. Se
almacena en especial, barras de carburo de tungsteno, provistos
por la compafia Dinalloy Industries Inc. El carburo de Tungsteno es
un material muy duro, el cual sirve como revestimiento para las
herramientas de perforacion. Se ocupan en barras de didmetro 3/8
a 5/16.

Se presenta el diagrama anexo [IININING:GEEEN . <n el
cual se muestra una disposicion de las areas de trabajo especificas
de corte y soldadura (Subarea 2). Cabe destacar que todas estas
tareas son supervisadas por el personal de NN que
pertenece al departamento M. Semanalmente, levantan
permisos de corte y soldadura a los trabajadores, revisan que sus
equipos de proteccién personal se encuentren en condiciones
buenas para la tarea y checan la disposicion y buena distribucién en
el area de trabajo.

Esta subarea de trabajo, subtiende una nave industrial a
base de marco metalico de IPR con techumbre a base de lamina
sujeta por polin. Esta ventilada en 3 costados, con una altura media
de 7 mts. El costado cerrado de la nave tiene 2/3 de muro y el
restante es cubierta de lamina.

Estas condiciones permiten que cualquier gas indeseado,
escape hacia el exterior, manteniéndose fresca el érea.
Evidentemente no se forma un espacio confinado, ni mucho menos
es necesario revisar la calidad del aire.

Cada una de las zonas marcadas en el diagrama anexo
anexo I como “Area especifica para corte y
soldadura”, son los espacios destinados para que los trabajadores
puedan realizar este tipo de trabajos. Con el fin de salvaguardar las
condiciones que permitan garantizar la integridad del personal,
, no permitira ni

consentird que se realicen fuera de estas delimitaciones.

Todas estas y cada una de las citadas condiciones pueden

3.Proceso de Soldadura 4. Medidas de Proteccion
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tecnologias
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ser verificadas y constatadas a la fecha actual, en inspeccion fisica. o
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Proceso de soldadura:
Descripcion y riesgos

Objeto: Describir de una manera sintetizada el proceso de
soldadura para poder clasificar los riesgos que conllevan las
actividades.

Descripcidn.

Nos limitaremos Unicamente a la parte fisica de esta actividad,
dejando a un lado las actividades administrativas (solicitud de
mantenimiento, el Kanban, la logistica de las piezas y
entrega/recepcion al usuario que solicitd el servicio).

Se hace esto, porque la finalidad que persigue este documento
es hacer notar los riesgos que pueden dafar fisicamente al
trabajador.

A continuacién se enuncian las siguientes etapas:

Recepcién y traslado.
Cutting.

Corte con soplete.
Corte con esmeril.
Adecuaciones.
Soldadura 2.
Enfriamiento.

Nookrowh~

Clasificacion del riesgo.

El riesgo se clasifica en directo o indirecto, de acuerdo a la NOM
027 STPS 2008.

Desde el punto de vista del trabajo en soldadura, un riesgo
directo es aquél que en caso de provocar un accidente, lesione
fisicamente al trabajador, y que esta intimamente legado a las
actividades. Por ejemplo, estar soldando representa un riesgo
directo para el trabajador, ya que el trabajador convive con el
riesgo directamente.

El riesgo indirecto, es aquel que se origina por algun agente de
soporte para las actividades de soldadura, por ejemplo, el
estado de las instalaciones de gases, la presencia de lluvia, una
calibracion fallida, que puedan generar una explosién de
materiales, alguna caida o fuga de gases.

3.Proceso de Soldadura 4. Medidas de Proteccion
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3.Proceso de Soldadura

Tarea en potencia peligrosa

Recepcion y Traslado 4

Esta actividad consiste en colocar la herramienta en
reparacién sobre el carrito de trabajo. L

El carrito es un implemento moévil que sirve para
traslado y colocacion de la pieza a trabajar. Subtiende el plano
de trabajo del soldador.

Para esta actividad se usa un montacargas para poder
llevar la pieza hasta encima de él. La pieza es llevada hasta cada
area de trabajo especifica, las cuales se muestran en el diagrama

N

Tipo de Riesgo:

INDIRECTO
(Por ser una actividad que no constituye en /
si, un trabajo de corte y soldadura)

7
\N

Relacién de maquinaria y equipo:
MONTACARGAS

NT—
CARRITO DE TRABAJO w

Insumo a ser tratado en esta etapa de proceso.
Variable de entrada.

Zonas de afectacién corporal y posibles dafios:

oltar

uridad Laboral
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3.Proceso de Soldadura

Tarea en potencia peligrosa

Cutting

Una vez que la herramienta en reparacién ya se encuentre en la
zona de trabajo especifica, y en posicion asegurada, el soldador
marca con pintura, la zona delimitante a la seccién a ser cortada.
Enseguida, se abre la llave de gas butano y la manguera fija se
dirige al cuerpo de la pieza, con el objeto de calentarlo a una
temperatura de hasta 370°C mediante una llamarada. El soldador
deja calentando la pieza de 15 a 20 minutos, segun el tamafio de
ésta. Al alcanzar la temperatura deseada, , el soldador procede a
apagar la linea de gas butano, desabasteciendo de fuente de
calor a la pieza.

Tipo de Riesgo:

INDIRECTO
(Por ser una actividad que no constituye en
si, un trabajo de corte y soldadura)

Relaciéon de maquinaria y equipo:
LINEA DE GAS BUTANO
CARRITO DE TRABAJO

Tratamiento de la pieza A-239B en etapa de proceso.

Zonas de afectacién corporal y posibles dafios:

Intoxicacién por gas butano.

Quemaduras
1ero, 2do 6 3er grado

o fue realizado por Voltar
@‘tﬂ@aé‘aiégoga industrial.
efrgrado

Tero, 2do ¢ 3 .
Volar dad c{/OIos datos de sus clientes.
Este archivig icamenta GRPBQMHEM@sLracion, por tanto,

Cedegagisiscomo las ilustraciones relevantes
Terp, 2do 6 3er grad
das y/O cam adas o alteradas.

Golpe de Calor
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3.Proceso de Soldadura

Tarea en potencia peligrosa

CORTE CON SOPLETE

Seccién a cortar

Una vez calentada la pieza a la temperatura requerida, se mediante soplete

procede a retirar las partes metdlicas que no sirven y que fueron
delimitadas con la pintura. Para esto se utiliza la herramienta de
oxicorte, la cual requiere del suministro constante de oxigeno y
acetileno, provisto por las correspondientes lineas de gas y un
liquido llamado Gasplus, el cual se encuentra en un dispositivo
contenedor dentro del area especifica.

Se desgasta el area a repararse mediante el corte transversal de
la pieza en el limite marcado con la pintura. Una vez terminada
esta labor, se deja enfriar la pieza un par de varios minutos.

En la soldadura con gas, el acetileno se debe mezclar con
uniformidad con el oxigeno, esto se hace en una camara
mezcladora que es parte del soplete. El soplete sirve para mover,
dirigir o guardar la flama.

En este proceso, la mezcla alcanza una temperatura aproximada
de 300 °C, que es capaz de fundir el metal.

Tipo de Riesgo:
DIRECTO

Relacién de maquinaria y equipo:

LINEA DE ACETILENO

LINEA DE OXiGENO

SOPLETE Soplete
CARRITO DE TRABAJO

Tratamiento de la pieza A-239B en etapa de proceso.

Zonas de afectacion corporal y posibles dafios:

Ceguera por destello

inhalacion del acetileno:

Vértigo, cefalea, estupor

Depresién del sistema nervioso central
Pérdida de la conciencia

Quemadura

en vias respiratorias

por inhalacién de gas

a elevadas temperaturas

Asfixia

n(lgasb(gml\onitis quimica

para un chente de categoria industrial.
/ lar protegefla identidad y los datos de sus clientes.

| Este/aichivo €s unicametité como demostracion, por tanto,
los nombresgreales de |08 proceyas, asi ﬁ:omo las ilustraciones relevantes
han sido omitidas y/o cambiadas o alteradas.

Analiz6: 7de 19
CEDULA PROFESIONAL - Numero identificador consecutivo acorde

a la clatsula de trazabilidad I1SO 9001:2008



3.Proceso de Soldadura

Tarea en potencia peligrosa

ADECUACIONES.

El soldador realiza unas pequefas placas
rectangulares metdlicas, con dimensiones variadas, para ser
utilizadas como parte de la seccion nueva a crear mediante el
relleno de carburo de tungsteno. La dimension de las placas
depende en gran medida de la seccion a rellenar.

Muchas veces, este trabajo ya se ha hecho con
antelacion, por lo que las piezas se encuentran ya disponibles.

Una vez teniendo los pequefios cortes metalicos, le
son soldados a la herramienta en reparacién mediante soldadura
con hilo de cobre. La soldadura de hilo de cobre es una
soldadura similar a la 70/18, y para ocuparla, se usa un flujo
constante de CO,.

Tipo de Riesgo:
DIRECTO

Relacién de maquinaria y equipo:
MAQUINA DE SOLDAR

Riesgos de trabajo:
ELECTROCUSION
PARO CARDIACO
FUGA DE CO,.

Tratamiento de la pieza A-239B en etapa de proceso.

Zonas de afectacién corporal y posibles dafios:

Dafos al corazén desd

hasta paro cardiaco pow€lec usiél

Bronquitis
Neumonitis °d d
BronconeumoniasegurI a L
Enfisema pulmonar

Fibrosis pulmonar .
Fst8'desarrollo fue realizagq

Electrocusion

Quemaduras 1°,2°y 3er
grado

Golpe de calor

lar protege la identidadnid esnebdpssailais Wsoietikiss
rchivo es Unicament&ueniies Efe?ﬁﬁsrgﬁsééleﬁﬁf naEnto,

Queratitis supi cialﬁje corneqy
reales de los Predaasivopst dyesditilolers p slERGIGnERs delgyantes

han sido omitidas y/o camlsraesses shteleadas.

Quemaduras 1°,2°y 3er
grado

Analizé: 11 de 19

CEDULA PROFESIONAL - Numero identificador consecutivo acorde

a la clatsula de trazabilidad I1SO 9001:2008



3.Proceso de Soldadura

Tarea en potencia peligrosa

Soldadura 2.

En este punto, se rellena los espacios huecos de la
formacion con las placas, para formar nuevamente el cuerpo de

la parte seccionada de la herramienta en reparacion. Esto se hace
mediante la aplicacién de

Tipo de Riesgo:

DIRECTO

Relacién de maquinaria y equipo:
MAQUINA DE SOLDAR

Riesgos de trabajo:

ELECTROCUSION
PARO CARDIACO

FUGA DE GAS
ASPIRACION DE PARTICULAS DE

Tratamiento de la pieza A-239B en etapa de proceso.

Zonas de afectacién corporal y posibles dafios:

Dafos al corazén des n

Electrocusién .
hasta paro cardiaco pofelectr8cusi

Neumoconiosis o
Siderosis Segurldad I_ 3

Quemaduras 19, 2°y 3er
grado

Golpe de calor

rchivo es Unicament&entfs @eﬁﬁﬁsrgﬁsééléﬁf MEento,

Queratitis supi cialﬁje corne

reales de |0s Preg@sivspd Hyeiadas p §L@@é@§&d@l@yantes
han sido omitidas y/o camlsraesses shteleadas.

Quemaduras 1°,2°y 3er
grado
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Final de este archivo muestra.

Si usted necesita mas datos especificos
acerca de nuestra metodologia,
estamos a sus ordenes
a los celulares 9991-14-83-57
y 9993-70-90-12.

Voltar no revelara informacion de sus clientes.



